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Las Mejores
Prácticas 
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Área de Preparación
  

 

 

  

 

 

 

PASO 2:

mediante lija P600 con lijadora roto-orbital  usando un 
interrespaldo suave.

Área de Aplicación
PASO 3:
Aplique una mano húmeda de Sellador P30 en los 
bordes internos y en el exterior del pánel. Aplique una 
segunda mano de P30 sellador en el exterior del pánel. 
Permita que el sellador seque al menos 5 minutos antes 
de recubrir.

PASO 4:

Aplique base color FLEXBASE ® a los bordes interiores.

PASO 5:

Recubra el área donde aplicó la base color FLEXBASE ® 
con los transparentes LPA-601, LPA-602 según sus 
necesidades.

PASO 1:

Limpie cuidadosamente la pieza completa con solvente 
limpiador 7490.
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Repintado en
Interior de Piezas


